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Offerta speciale

Numero di inventario: 20956

ope . . .
Rettificatrice per piani con 2 mola =t )

contrapposte
DISKUS DDS 457 XR

Dati technici
Numero di testi portamola 2
Disposizione:

bilaterale (super., infer.)

Giri della mola:

da 24 m/s
Diametro della mola abrasiva 457 mm
Avanzamenti di lavoro 20 - 240 mm/s
Velocita di taglio 63 m/s
Voltaggio 380 Volti
Potenza motore della mola 2x 23 kW
Peso della macchina circa 9000 kg

Dimensioni macchina:

Lunghezza 4700 mm
Larghezza 4200 mm
Altezza 3000 mm

Accessori diversi:

Nastro trasportatore
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DDS 457 XR

Durchlauf- Durchlauf/ Einstech-
schleifen  Einstech-  schleifen
schleifen
Schleifmal mm | 10-20 | 10-20 | 2,0-80
Schleifbreite mm | 80-80 | 80-80 | max. 205
Schieifscheiben-@ mm 457
Schleifscheiben DDS R mm 457 x 75 x 76.2
DDSL mm —
Antriebsleistung je Schleifspindel kW 23
Vorschubgeschwindigkeit mm/s 20 - 240
Schnittgeschwindigkeit, max. m/s 63
Gewicht netto kg 7.000
Gewicht brutto kg 9.000
(Seeverpackung)
Aufstellfliche der Maschine, ca. L mm 4.700
B mm 4.200
H mm 3.000
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DDS 457 « 600 - 750 XR

Drei Schleifverfahren stehen je nach Bearbeitungsaufgabe
zur Auswahl:

1. Durchlauf-Schleifen

Fiir groBe Stiickzahlen >2000/h

und Genauigkeitsanforderungen von 0,002 bis 0,020 mm

fur Werkstuckabmessungen bei den einzelnen
MaschinengroBen: DDS 457 XR | DDS 600 XR | DDS 750 XR

SchleifmaB: 1,0 bis 20 mm | 2,0 bis 20 mm | 5,0 bis 30 mm
Schleifbreite: 8.0 bis 80 mm | 30 bis 120 mm | 30 bis 180 mm

‘2. Durchlauf-Einstech-Schleifen

Fiir mittlere Stiickzahlen von ca. 600 bis 2000/h

und Genauigkeitsanforderungen von <0,005 mm

fr Werkstiickabmessungen bei den einzelnen
Maschinengroien: DDS 457 XR | DDS 600 XR | DDS 750 XR

SchleifmaB: 1,0 bis 20 mm I 2,0 bis 20 mm | 5,0 bis 30 mm
Schleifbreite: 8,0 bis 80 mm | 30 bis 120 mm | 30 bis 180 mm

3. Einstech-Schleifen mit gesteuerter Rotation
der Werkstiicke

Fiir mittlere Stiickzahlen und kleine LosgroBen,

grofle AufmaBe und hohe Endgenauigkeiten

fir Werkstickabmessungen bei den einzelnen
MaschinengroBen: DDS 457 XR | DDS 600 XR | DDS 750 XR

SchleifmaB: 2,0 bis 80 mm | 2,0 bis 80 mm | 5,0 bis 80 mm
Werkstiickhiillkreis: max. 205 mm | max. 250 mm | max. 300 mm

© Muller Machines SA | Dati tecnici e fotografie senza garanzia. | 20956 - DISKUS DDS 457 XR | Pagina 9



DDS 457 « 600 » 750 XR

Die Besonderheiten der Baureihe in Kiirze:

Das Maschinenkonzept

Wir liefern diese Maschinen in drei
BaugroBen, je nach Schleifwerkzeug-
aussendurchmesser DDS 457 XR,
DDS 600 XR und DDS 750 XR.

* Mit FEM-optimiertem Maschinen-
gestell

* Hohe Axial- und Biegesteifigkeit
des Maschinenkonzeptes

* Zwei senkrechte Motor-Schleif-
spindeln

* Regelbare Drehzahlen der Schleif-
spindeln (max. Umfangsgeschwin-
digkeit 63 m/s)

* Zustellung der Schleifwerkzeuge
elektromechanisch, stufenlos re-
gelbar

* Filhrung der Schleifspindelschiitten

. Ks tall Arachaictard

* Drei gut zugangliche Tiltungs-
punkte

* Vorschubbewegung der Konditio-
nierwerkzeuge elektromechanisch

mit smfenlos regelbaren Vor-

* Konditioniereinrichtung fur kon-
ventionelle, SG-Korn-, CBN- und
Di Schieifwerd

* Wartungsfreundliche Bauweise

* Voll gekapselter Arbeitsraum

Das Maschinengestell
* SchweiBkonstruktion
* Tiltungspunkte in der Schleifebene

Die Werkstiick-

Vorschubeinrichtungen:

¢ Sufenlos regelbare Vorschub-
bewegungen

* Kurze Umrustzeiten

* Einfache Schnittstellen fur kunden-
spezifische Be- und Entladeein-
richtungen

* Alle drei Schleifverfahren in einer
Maschine (optional)

Die Schleifspindeln

* Zwei Motorspindeln mit 23 bzw.
48 KW Spindelantriebsleistung

* Maximale Umfangsgeschwindig-
keit 63 m/s

* Kuhischmierstoffzufuhr durch die
Schleifspindeln

* vorgespannte Spindellager mit
Sperriuft, Lebensdauer-Fettschmie-
nng

Die Steuerung

* SIEMENS 840 D

* Safety Integrated

* Anpassung an die unterschiedli-
chen Bearbeitungsaufgaben durch
einfache Verianderung von Para-
metern

* Bedienoberflache Easy Mask

* Werkstiickverwaltung Easy Trans
(optional)

¢ Sprachumschaltung

* SPS Siemens S7

Die DISKUS-IONIC-Mess-

* Auflosung bis 0,00025 mm
(optional)

* Beruhrende Messtaster

* Elektronische Nullpunktkorrektur
(optional)

* Messbiigel aus einem Werkstoff
mit geringer Warmedehnung
* Zusiatzliche Bildschirme zur An-
zeige der Messergebnisse
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DDS 457 « 600 « 750 XR

DISKUS-Know How fiir die unterschiedlichsten
Fertigungsbereiche:

DmDDS—Ba-.rahemlu:umpomﬁrdie Be:rtrmmgderahge-
bildeten Werkstiickarten.
Erfordernissen werden die Teile in den verschiedenen Sd'lleuf-

verfahren bearbeitet.

Bild 1: Anwendungsbeispiele aus der KFZ-Industrie und aus
der Walzlagerfertigung.

Bild 2: Diskus-Maschinen fir: Massen-Flachteile, Massenteile
fur die Automobil- und deren Zuliefer-Industrie (Halteplatten,
Kolbenringe, Prazisions-Rundteile).

Bild3: Komponenten fur die Pumpenfertigung (Pumpen-
deckel, Distanzscheiben, Rotoren, Pumpenfligel).

Bild 4: Werkstiicke aus Kohle, Keramik, Hartmetall, Messing,
(Dichtscheiben, Uhrenteile, feinmechani-

Sonderlegierungen
sche Komponenten).

Sonstiges: Zusatzlich zu den Maschinen liefern wir auch alle
gewiinschten und erforderlichen Peripherie-Einrichtungen
wie: Mess-Einrichtungen, Kihlschmierstoff-Versorgungs- und
Filter-Anlagen, Werkstiick-Zu- und Abfihr-Einrichtungen,
die erforderlichen Schleifwerkzeuge, Schleif- Optimierungs-
Hilfen und alle zugehérigen Service-Leistungen.

Zur Absicherung der Qualitit beim ,.Diskus-Schleifen™ wurde die intelligente Mess-Steuerung IONIC entwickelt.
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